STIHL

Informatii Tehnice 52.2004

Noul fierastrau circular de retezat STIHL TS 700 - Tip 4224

Cuprins

Descriere tehnica
Date tehnice
Accesorii
Accesorii Service
Reparatii

Piese de schimb

o ohA W~

376T1000 RU

TI_52_2004_13_55_01.fm rumanisch / roméana


Verwendete Distiller 5.0.x Joboptions
Dieser Report wurde automatisch mit Hilfe der Adobe Acrobat Distiller Erweiterung "Distiller Secrets v1.0.4" der IMPRESSED GmbH erstellt.
Sie koennen diese Startup-Datei für die Distiller Versionen 4.0.5 und 5.0.x kostenlos unter http://www.impressed.de herunterladen.

ALLGEMEIN ----------------------------------------
Dateioptionen:
     Kompatibilität: PDF 1.4
     Für schnelle Web-Anzeige optimieren: Ja
     Piktogramme einbetten: Ja
     Seiten automatisch drehen: Zusammen pro Datei
     Seiten von: 1
     Seiten bis: Alle Seiten
     Bund: Links
     Auflösung: [ 600 600 ] dpi
     Papierformat: [ 595 842 ] Punkt

KOMPRIMIERUNG ----------------------------------------
Farbbilder:
     Downsampling: Ja
     Berechnungsmethode: Bikubische Neuberechnung
     Downsample-Auflösung: 600 dpi
     Downsampling für Bilder über: 600 dpi
     Komprimieren: Ja
     Automatische Bestimmung der Komprimierungsart: Ja
     JPEG-Qualität: << /Colors 3 /QFactor 0.76 /Columns 2040 /Blend 1 /Resync 0 /HSamples [ 2 1 1 2 ] /Rows 1200 /ColorTransform 1 /VSamples [ 2 1 1 2 ] >>
     Bitanzahl pro Pixel: Wie Original Bit
Graustufenbilder:
     Downsampling: Ja
     Berechnungsmethode: Bikubische Neuberechnung
     Downsample-Auflösung: 600 dpi
     Downsampling für Bilder über: 600 dpi
     Komprimieren: Ja
     Automatische Bestimmung der Komprimierungsart: Ja
     JPEG-Qualität: Hoch
     Bitanzahl pro Pixel: Wie Original Bit
Schwarzweiß-Bilder:
     Downsampling: Ja
     Berechnungsmethode: Bikubische Neuberechnung
     Downsample-Auflösung: 600 dpi
     Downsampling für Bilder über: 600 dpi
     Komprimieren: Ja
     Komprimierungsart: CCITT
     CCITT-Gruppe: 4
     Graustufen glätten: Nein

     Text und Vektorgrafiken komprimieren: Ja

SCHRIFTEN ----------------------------------------
     Alle Schriften einbetten: Ja
     Untergruppen aller eingebetteten Schriften: Nein
     Wenn Einbetten fehlschlägt: Warnen und weiter
Einbetten:
     Immer einbetten: [ ]
     Nie einbetten: [ ]

FARBE(N) ----------------------------------------
Farbmanagement:
     Farbumrechnungsmethode: Alle Farben zu sRGB konvertieren
     Methode: Standard
Arbeitsbereiche:
     Graustufen ICC-Profil: None
     RGB ICC-Profil: sRGB IEC61966-2.1
     CMYK ICC-Profil: U.S. Web Coated (SWOP) v2
Geräteabhängige Daten:
     Einstellungen für Überdrucken beibehalten: Nein
     Unterfarbreduktion und Schwarzaufbau beibehalten: Nein
     Transferfunktionen: Beibehalten
     Rastereinstellungen beibehalten: Nein

ERWEITERT ----------------------------------------
Optionen:
     Prolog/Epilog verwenden: Nein
     PostScript-Datei darf Einstellungen überschreiben: Ja
     Level 2 copypage-Semantik beibehalten: Ja
     Portable Job Ticket in PDF-Datei speichern: Nein
     Illustrator-Überdruckmodus: Ja
     Farbverläufe zu weichen Nuancen konvertieren: Ja
     ASCII-Format: Nein
Document Structuring Conventions (DSC):
     DSC-Kommentare verarbeiten: Ja
     DSC-Warnungen protokollieren: Nein
     Für EPS-Dateien Seitengröße ändern und Grafiken zentrieren: Ja
     EPS-Info von DSC beibehalten: Nein
     OPI-Kommentare beibehalten: Nein
     Dokumentinfo von DSC beibehalten: Ja

ANDERE ----------------------------------------
     Distiller-Kern Version: 5000
     ZIP-Komprimierung verwenden: Ja
     Optimierungen deaktivieren: Nein
     Bildspeicher: 524288 Byte
     Farbbilder glätten: Nein
     Graustufenbilder glätten: Nein
     Bilder (< 257 Farben) in indizierten Farbraum konvertieren: Ja
     sRGB ICC-Profil: sRGB IEC61966-2.1

ENDE DES REPORTS ----------------------------------------

IMPRESSED GmbH
Bahrenfelder Chaussee 49
22761 Hamburg, Germany
Tel. +49 40 897189-0
Fax +49 40 897189-71
Email: info@impressed.de
Web: www.impressed.de

Adobe Acrobat Distiller 5.0.x Joboption Datei
<<
     /ColorSettingsFile ()
     /AntiAliasMonoImages false
     /CannotEmbedFontPolicy /Warning
     /ParseDSCComments true
     /DoThumbnails true
     /CompressPages true
     /CalRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
     /MaxSubsetPct 100
     /EncodeColorImages true
     /GrayImageFilter /DCTEncode
     /Optimize true
     /ParseDSCCommentsForDocInfo true
     /EmitDSCWarnings false
     /CalGrayProfile (None)
     /NeverEmbed [ ]
     /GrayImageDownsampleThreshold 1.0
     /UsePrologue false
     /GrayImageDict << /QFactor 0.9 /Blend 1 /HSamples [ 2 1 1 2 ] /VSamples [ 2 1 1 2 ] >>
     /AutoFilterColorImages true
     /sRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
     /ColorImageDepth -1
     /PreserveOverprintSettings false
     /AutoRotatePages /All
     /UCRandBGInfo /Remove
     /EmbedAllFonts true
     /CompatibilityLevel 1.4
     /StartPage 1
     /AntiAliasColorImages false
     /CreateJobTicket false
     /ConvertImagesToIndexed true
     /ColorImageDownsampleType /Bicubic
     /ColorImageDownsampleThreshold 1.0
     /MonoImageDownsampleType /Bicubic
     /DetectBlends true
     /GrayImageDownsampleType /Bicubic
     /PreserveEPSInfo false
     /GrayACSImageDict << /VSamples [ 1 1 1 1 ] /QFactor 0.4 /Blend 1 /HSamples [ 1 1 1 1 ] /ColorTransform 1 >>
     /ColorACSImageDict << /Colors 3 /QFactor 0.76 /Columns 2040 /Blend 1 /Resync 0 /HSamples [ 2 1 1 2 ] /Rows 1200 /ColorTransform 1 /VSamples [ 2 1 1 2 ] >>
     /PreserveCopyPage true
     /EncodeMonoImages true
     /ColorConversionStrategy /sRGB
     /PreserveOPIComments false
     /AntiAliasGrayImages false
     /GrayImageDepth -1
     /ColorImageResolution 600
     /EndPage -1
     /AutoPositionEPSFiles true
     /MonoImageDepth -1
     /TransferFunctionInfo /Preserve
     /EncodeGrayImages true
     /DownsampleGrayImages true
     /DownsampleMonoImages true
     /DownsampleColorImages true
     /MonoImageDownsampleThreshold 1.0
     /MonoImageDict << /K -1 >>
     /Binding /Left
     /CalCMYKProfile (U.S. Web Coated (SWOP) v2)
     /MonoImageResolution 600
     /AutoFilterGrayImages true
     /AlwaysEmbed [ ]
     /ImageMemory 524288
     /SubsetFonts false
     /DefaultRenderingIntent /Default
     /OPM 1
     /MonoImageFilter /CCITTFaxEncode
     /GrayImageResolution 600
     /ColorImageFilter /DCTEncode
     /PreserveHalftoneInfo false
     /ColorImageDict << /QFactor 0.9 /Blend 1 /HSamples [ 2 1 1 2 ] /VSamples [ 2 1 1 2 ] >>
     /ASCII85EncodePages false
     /LockDistillerParams false
>> setdistillerparams
<<
     /PageSize [ 595.276 841.890 ]
     /HWResolution [ 600 600 ]
>> setpagedevice


Pagina 2

Informatii Tehnice 52.2004

Noul STIHL TS 700 este un utilaj usor de manuit, de
mare putere, avand aplicatii universale si face parte din
paleta fierastraielor circulare de retezat STIHL,
inlocuind modelele TS 460 si TS 510, TS 760 cu
atasare pentru discuri de retezat 350 mm. Cu o putere
de 5,0 kW si un moment maxim de rotatie de 5,8 Nm
indeplineste cerintele maxime, de ex. la utilizarea de
lunga duratg, in conditii de solicitare extreme pe
carucioarele de ghidaj STIHL, dar datorita greutatii

de numai 11,6 kg este optim si pentru debitarea libera.

Utilajul poate fi utilizat de ex Tn industria de constructii
(constructii inalte, subterane, strazi), domeniul
masinilor pentru constructii, horticultura, in medii
rurale, companii de aprovizionare, comertul cu
materiale de constructii si otel precum si de catre
pompieri si la protectia impotriva calamitatilor.

Posibilitatile multiple de utilizare profesionala se
intalnesc in special la debitarea libera a materialelor de
constructii, prefabricatelor din beton, piatra naturala si
tevi (beton, otel, fonta ductila) sau taierea asfaltului si
prefabricatelor cu ajutorul carucioarelor cu ghidaj.

1. Descriere tehnica
1.1 Principiul de functionare al instalatiei
de spalare

Peste incarcatura proaspata, la aspiratie se aduce un
strat de aer fara continut de carburant. Aceasta perna
aflata intre incarcatura proaspata din carter si
incarcatura arsa din camera de ardere, micsoreaza
foarte mult scurgerile cu continut de carburant la
schimbarea acceleratiei. Astfel Tn urma scaderii
scurgerilor cu continut de carburant, se ajunge la o
solicitare mai redusa a mediului inconjurator.

Urmatoarele figuri cu fazele individuale ale principului
de functionare, sunt numai o reprezentare simplificata
a ventilelor membranei pozitionate in partea de sus.
La STIHL TS 700 functiile si procesele sunt identice,
insa aici ventilele membranei din canalele de golire se
gasesc la baza cilindrului, prin urmare calea aerului
proaspat se gaseste de asemenea in partea inferioara
si nu superioara.

Avéand in vedere conceptia tehnica orientata spre
viitoarele aplicatii, TS 700 se caracterizeaza printre
altele prin noul mecanism de antrenare cu instalatie de
spalare, detinand astfel echiparea optima pentru
viitoarele norme privitoare la gazele de ardere.

Un alt avanta;j 1l reprezinta sistemul de filtrare de lunga
duratd cu pre-separare ciclonica, care impune noi
valente in domeniul fierastraielor de retezat in privinta
duratei de filtrare.

O altad noutate o reprezintd méanerul circular cu forma
ergonomica, permitand diferite pozitii de apucare.

Sistemul eficient antivibratii constituit din arcuri si
tampoane de cauciuc duce la o reducere semnificativa
a solicitarii prin vibratii.

Elementele de comanda ordonate in mod avantajos,
cu simboluri functionale permit actionarea confortabila
a tuturor functiilor.

TI_52_2004_13_55_01.fm



Informatii Tehnice 52.2004 Pagina 3

1.1.1  Comprimare si aspiratie

380T1004 KN

e prin ventilele suplimentare ale membranei din canalele de golire se aduce un strat de aer fara continut
de carburant peste amestecul de aprindere

1.1.2 Arderea

380T1005 KN

e presiunea din carter creste si ventilele membranei din canalele de golire se inchid
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Pagina 4 Informatii Tehnice 52.2004

1.1.3 Spalarea cilindrului (introducere)

H

Ulml- 1

380T1006 KN

e in cilindru patrunde in primul rand stratul de aer fara continut de carburant

1.1.4 Spalarea cilindrului (iesire)

380T1007 KN

e scurgerile constau in principal din aer fara continut de carburant
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1.1.5 Aspiratie si comprimare

380T1008 KN

e ventilele membranei din canalele de golire se deschid din nou

1.1.6 Carburator

376TI005 KN

Caile de aer curat si de amestec sunt separate la acest carburator si fiecare cale are propria supapa. Comanda
supapei pentru aerul curat se face printr-o tija de la supapa droselului caii de amestec. Parghia de comanda este
prevazuta cu o gaura lunga prin care ulterior se deschide supapa pentru aer curat.

e mers in gol (1) - supapa droselului si supapa de aer sunt inchise

® acceleratia de pornire (2) - supapa droselului caii de amestec se deschide usor, supapa pentru aer proaspat
se inchide

® acceleratie maxima (3) — supapa droselului si supapa de aer sunt complet deschise
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Pagina 6 Informatii Tehnice 52.2004

1.2 Sistemul de filtrare de lunga durata
cu pre-separare ciclonica

376T1004 KN

Prin pre-separarea ciclonica urmatoarele elemente ale sistemului de filtrare de lunga durata sunt mai putin solicitate.
Rezulta astfel o imbunétatire a eficientei filtrului si o durata de viata a filtrului extrem de mare. In figura se observa
cum aerul murdar este aspirat prin pre-separatorul ciclonic. Aerul aspirat este pus Tn miscare de rotatie, prin urmare
particulele mai mari si mai grele sunt antrenate in miscare centrifuga catre exterior si conduse printr-o cale separata
(nereprezentata). Apoi aerul filtrat anterior (patru sageti albe incovoiate) ajunge in sistemul de filtrare si apoi in
carburator.

1.3 Reglarea parghiei Choke la pornire
e cand motorul este rece pe 3

e cand motorul este cald pe E
(chiar daca motorul a pornit, insa este inca rece
sau daca motorul fierbinte a fost oprit dupa mai
putin de 5 min)

e cand motorul este fierbinte (daca motorul
fierbinte a fost oprit dupa mai mult de 5 min) pe x

TI_52_2004_13_55_01.fm



Informatii Tehnice 52.2004 Pagina 7

2. Date tehnice
2.1 Motor

2.1.1  Grupul motor

Monocilindru cu motor in doi timpi

Cilindree: 98,5 cm®

Alezajul cilindrului: 56 mm

Cursa pistonului: 40 mm

Putere conform I1ISO 7293: 50 kW lan=9000 1/min
Turatii: vezi 2.1.2

Demaror: sistem cu doua clichete

Snur demaror: diametru 4,5 mm (ElastoStart)
Cuplaj:

- turatie de cuplare: 3 200 1/min

2.1.2 Sistemul de carburant

carburator cu membrana insensibil la pozitie cu manson limitator pe surubul H si pompa de carburant integrata;
pompa manuald de carburant suplimentara

Surubul de reglaj principal H 1 1/2 rotatii deschis

(reglaj de baza, fara manson limitator)

Surubul de reglaj principal H (reglaj standard, rotire usoara in sens orar pana la opritor, maxim 3/4 rotatie
cu manson limitator)

Surubul de reglaj al mersului in gol L 1 rotatie deschis

(reglaj standard)

Surubul limitator al mersului in gol LA daca este necesar, discul fierastrau nu se misca in gol
Turatia la mers in gol 2 200 1/min

Domeniul turatiei de reglare fara unealta

(limitare electronica a turatiei) 9 600 panala 10 000 1/min

Capacitatea rezervorului

de carburant: 1,21(1200 cm3)
Amestec de carburant: benzina normala (fara plumb) si ulei de motor in doi timpi
Raport de amestec: 1:50 la ulei de motor in doi timpi STIHL 1:50

1:25 la celelalte tipuri de ulei de motor in doi timpi pentru motoare cu racire cu aer

2.1.3 Sistemul de aprindere

Modul de aprindere: cu limitator electronic integrat pentru turatie
Bujia (deparazitata): Bosch WSR 6F sau NGK BPMR 7 A

TI_52_2004_13_55_01.fm



Pagina 8

Informatii Tehnice 52.2004

2.2 Greutate

fara discul fierastrau,
cu rezervorul gol,
fara racord la apa: 11,6 kg

2.3 Mecanism de antrenare al uneltei/
discuri fierastrau

Curea trapezoidala: 14,2 x 924
Raport de transmisie: 1,97
Discuri fierastrau: @ 350 mm

3. Accesorii

3.1 Generalitati

Denumire Piesa nr. Utilizare
ElastoStart 0000 190 3407 demaror (maner cu snur)
Carucior de ghidaj FW 20 4224 710 1401 taierea ghidata pe suprafete plane

Recipient de apa sub presiune 4223 670 6000

pentru Imbinarea prafului
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4. Accesorii Service

4.1 Unelte speciale

Urmatoarele unelte speciale sunt nou create. Noile unelte speciale pot fi fixate Intr-un loc liber pe panoul de unelte
speciale. Bucsa pentru completarea uneltei de montaj 12 inlocuieste bucsa existenta. Uneltele deja existente utilizate
pentru reparatii sunt prezentate Tn manualul de reparatii TS 700.

2 3 4

5 I
i 7
f@)’ 6
" {
O
T 5
Denumire Piesa nr. Utilizare Suport*
1 Flansa 4224 893 2501  pentru inchiderea orificiului cilindrului 3
2 Bucsa de presare 4224 893 2401  presarea garniturii arborelui (partea dinspre ambreiaj) 16
3 Bucsa de presare 4224 893 2400 presarea garniturii arborelui (partea dinspre sistemul de 16
aprindere)
4 Piesa de insertie T20 5910 893 2803 membrana/tabla de reazem de la cilindru 12
5 Flansa 4224 890 1200 verificarea etanseitatii 3
6 Bucsa 5910 893 1704 introducerea in piston a saibelor elastice fara carlig -
(completare la unealta de montaj 12)
7 Bolt de presare 4224 893 7200 introducerea si scoaterea prin presare a rulmentului 15
(roata de curea)
8 Piesa de insertie 5910 893 2804 demontarea si montarea ventilului Deko 16
SW 13, lunga

* suport pentru panoul uneltelor speciale:
3 =5910 890 8603, 12 =5910 890 8612, 15 =5910 890 8615, 16 = 5910 890 8616
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4.1.1 Indicatie pentru prelucrare ulterioara a conform sabloanelor de mai jos, care sunt executate
saibei 5910 893 2102 din setul unealta dupa cotatiile corespunzatoare. Pentru marcarea noilor
de montaj ZS gauri, copiati sabloanele, decupati-le si asezati-le pe

saiba. Pentru recunoastere, pe suprafata superioara
langa fiecare gaura se stampileaza numarul 19.

La marginea saibei, se stampileaza noul marcaj si
numarul 19.

Tn viitor, seturile livrate din fabrica pentru unealta de
montaj 5910 007 2200 vor contine saiba modificata
iar la utilizarea la TS 700 sunt deja prevazute cu patru
alte gauri de 5,5 mm (7/32"). Saiba existenta la care
aceste gauri lipsesc, poate fi prelucrata ulterior

4184L4804>

354

o o ) U O
| ot
O

376T1003 KN

4.2 Elemente auxiliare

Denumire Piesa nr. Utilizare

Set piese carburator 4224 007 1008 Carburator TILLOTSON HS 314 A
Set de etansare 4224 007 1003 Grupul motor
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5. Reparatii
Cénd utilajul este pus in functionare trebuie respectate Operatia : : TS 700
prescriptiile de siguranti specifice térii respective si 1 Montarea si demontarea motorului -
instructiunile de siguranta din manualul de utilizare. 2 Aparatoare 5
3 Capra de lagar 25
R 4 Roata curelei trapezoidale
5.1 Momente de strangere la discul de retezat 10
Momentele de strangere sunt prezentate in manualul 5  Arbore 15
de reparatii STIHL TS 700. 6 Rulment (la discul de retezat) 15
7 Roata curelei trapezoidale
L .. (partea de ambreiaj) 25
5.2 Instructiuni pentru reparatii 8  Bolt
Pentru lucrarile de Service si reparatii ale utilajului ’ .
’ 9 Rulment (partea de ambreia -
STIHL TS 700 aveti la dispozitie manualul de reparatii 10 Piesi d (P q )
STIHL TS 700. \6sa de racor -
. o 11 Carter, proba la presiune* 180
Pentru ordonarea posibilelor cauze ale defectiunilor 12 Arbore cotit. lagsr
aveti la dispozitie manualul ilustrat "Analiza C 9 .
L proba la presiune 170
defectiunilor®. _ _
13 Garnitura, proba la presiune* 70
14 Verificarea etanseitatii carterului,
5.3 Timpii de reparatie proba 40
. impii i
P para’ 15  Cilindru, piston, proba la presiune* 85
Pentru timpii de reparatie mentionati se cere personal 16  Sistem de aprindere, contact* o5
de specialitate instruit si un atelier de asistenta tehnica ’
echipat corespunzitor. 17  Conducta de carburant,
ventilarea rezervorului, proba 40
Timpii de reparatie sunt dati in minute. 18  Cotul sau flansa
Tabelul timpilor de reparatie pentru utilajul TS 700 proba la presiune* 25
reprezintd o completare a tabelului cu timpii 19  Carburator, verificare* 45
de reparatie STIHL. 20 Demaror cu proba 15
21  Cuplaj, proba 20
22 Cadrul manerului, teava méanerului,
carcasa manerului, carcasa,
. . fiecare cu proba 30
6. Piese de schimb P
23 Toba de esapament 15
Pentru noul utilaj aveti la dispozitie 0 documentatie 24 Filtru de aer 5
proprie pentru piesele de schimb. 25  Comutator de oprire cu proba 50

Utilajul este inregistrat in editia 04/2004 a STIHL
Service Communication Systems.

© 2004 Andreas Stihl AG & Co. KG
Waiblingen

* Proba cu sarcina

Documentatie Tehnica
D1/MTK-sc
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